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Niezawodne | 0szczedne
ukfady chtodnicze w centrach logistycznych

Jacek OSMOLSKI

Precyzyjna kontrola temperatury, efektywnos¢ energetyczna

i niezawodnos¢ sg kluczowymi elementami na kazdym etapie
chtodniczego tacucha dostaw i logistyki. W swietle obecnych
przepiséw F-gazowych oraz rozwoju technologii wiasciciele tych
instalacji coraz czesciej szukajg nowych niezawodnych rozwigzan.

|
Ekologiczno$¢ jest
koncepcja, ktéra
tkwi w samym
centrum dziatan
B+S: minimalizacja
oddziatywania na
$rodowisko byta
zatem kluczowym
czynnikiem przy
doborze technologii
chtodniczej
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W centrach logistycznych jako uktady chtodnicze najczesciej sto-
sowane sa duze scentralizowane zespoty sprezarkowe wykorzystu-
jace czynnik chiodniczy: RA04A, RA49A, R448A oraz CO, lub systemy
wodne w oparciu o agregaty wody lodowej. Jednostki te s3 zlokali-
Zowane przewaznie w maszynowniach, zas skraplacze i dry-coolery
na dachach obiektow. Awaria tak duzego ukladu moze by¢ powaz-
nym problemem zaréwno dla inwestora, jak i firmy serwisowej. Tylko
szybkie rozwigzanie problemu uchroni przed stratami, ktére moga
siegnac miliondw ztotych.

Przykfadem szukania nowych rozwiazan jest realizacja nowych
hal logistycznych przez B+S GmbH Logistik und Dienstleistung
w Bielefeld w Niemczech. Firma B+ zostata zafozona w 2001 roku
i obecnie liczy ponad 600 pracownikéw w dziewieciu lokaliza-
cjach z flotg sktadajaca sie z 60 pojazddw ciezarowych. Dzieki
ponad 230 000 m?2 powierzchni magazynowej w Niemczech,
firma oferuje logistyke transportowa, promocyjna, kontrakto-
Wa, magazynowa oraz realizacje e-commerce.

W 2016 roku firma B+S podjeta decyzje o wybudowaniu dwdch
nowych magazyndw przy zakladzie w Bielefeld, aby zapewni¢
dodatkowa przestrzeri do obstugi towaréw wymagajacych odpo-
wiednich warunkéw chtodniczych w przechowywaniu. Obecnie
zaklad w Bielefeld oferuje powierzchnie 28 000 m2, z czego bli-
sko 10 000 m2 w kontrolowanej temperaturze.

Najwieksza mozliwa elastycznosé,
dzieki raznym strefom temperaturowym
Powierzchnia o kontrolowanej temperaturze zostata podzielona
miedzy dwa magazyny, 4638 m2w magazynie A i 4706 m2w ma-
gazynie B. W celu zmaksymalizowania elastycznosci, magazyny
podzielono na dwie odrebne strefy, dla ktorych mozna okresli¢
rézne ustawienia temperaturowe: do +4°C, do +16°Ci do +25°C.
W celu zapewnienia statej temperatury przechowywania przez ca-
ty rok potrzebne byty urzadzenia o wysokiej wydajnosci. Komentujac

temperaturze zapewniajg odpowiednig przestrzen
magazynowg B+S

decyzje o wyborze rozwigzania, Christopher Fratz, inzynier
ds. Systemdw w Zimmer & Halbig gmbh w Bielefeld wyjasnia:

- Ostatecznie wspdinie z klientem podjelismy decyzje o wy-
borze technologii ZEAS od Daikin. Poza wysokg efektywnoscia
energetyczna, duza role przy wyborze odegraty takze relatyw-
nie niskie koszty oraz minimalne oddziatywanie na srodowisko.

tacznie na dachach magazyndw zainstalowano 20 agregatéw
skraplajacych ZEAS marki Daikin. W magazynie A znalazlo sie dzie-
sie¢ agregatow ZEAS o tacznej wydajnosci chtodniczej 560 kW,
ktdre utrzymuja temperature na poziomie miedzy 1°Ca4°C. W dru-
gim magazynie (B) zlokalizowano dodatkowych dziesiec agrega-
tdw 0 1acznej mocy 340 kW utrzymujacych temperature w prze-
dziale miedzy 14°Ca 16°C.

Ze wzgledu na integracje wszystkich komponentéw chtodnic-
twa komercyjnego w jednym systemie, skraplacze ZEAS charakte-
ryzuja sie zwarta i kompaktowa konstrukdja. Zintegrowane oprogra-
mowanie umozliwia sciste monitorowanie systemdw chtodniczych
orazfatwa regulacje temperatury. Na zyczenie klientdw, firma B+5
oferuje magazynowanie artykutéw gteboko mrozonych do -25°C.

W obliczu coraz bardziej restrykcyjnych wymagan praw-
nych bardzo istotne jest przy planowaniu zakupdw urzadzen

Rys. 1. Dwie hale o wysokim sktadowaniu w kontrolowanej
temperaturze zapewniajg odpowiednig przestrzen
magazynowg B+S
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Urzadzenia oszczedzajg do 30 procent energii
w poréwnaniu do konwencjonalnych systemow
chtodniczych

chtodniczych wybdr systemu z odpowiednim czynnikiem. Aktualnie czynnik
R410A, w ukiadach sredniotemperaturowych, stat sie realng alternatywa wyco-
fywanych R404A oraz R507A.

Firma Daikin wyposaza urzadzenia ZEAS w podstawowa ilos¢ czynnika chtod-
niczego, zostaja sprawdzone fabrycznie i wstepnie skonfigurowane przed wy-
sytka, dzieki czemu instalacja i uruchomienie sg szybkie i proste. — Kluczowym
elementem wyboru tego systemu, byt fakt, ze system dziala na czynnik chlodni-
czy R410A oraz gwarantuje nizsze o okoto 30% koszty energii w pordwnaniu do
innych wielosprezarkowych systemow chiodniczych. Ze wzgledu na niewielkg
flosc stosowanego czynnika chiodniczego, wymagana jest mniejsza liczba testow
szczelnosci zgodnie z przepisami F-gazowymi, co jest dodatkowg zaleta, jeZeli
chodZzi o serwisowanie - zauwaza inzynier ds. systemow Fratz.

Wysoka efektywnosé
przy czesciowym ohcigzeniu

W oparciu o sprawdzong technologie VRV Daikin, agregaty skraplaja-
ce ZEAS wyposazone sg w sprezarki Scroll sterowane inwerterem, ktore
w warunkach czesciowego obcig-
zenia pracujg szczegolnie wydajnie,
zuzywajac najmniej energii elektrycz-
nej posrod agregatow proponowanych
na rynku. Sprezarki sg wyposazone
w technologie ekonomizera, ktéra do-
datkowo dochtadza czynnik chtodniczy,
o zwieksza uzyteczna moc chiodnicza.
Technologia ekonomizera zwieksza
nie tylko efektywnos$¢ energetyczna,
ale réwniez umozliwia prace jednost-
ki w warunkach mroZniczych. Z cen-
tralnego sterownika mozemy zadecydowac w jakiej temperaturze odparowania
ma pracowac urzadzenie.

Rys. 3. Stan pracy poszczegolnych
systemow mozna wyswietli¢

w dowolnym momencie, szybko reagujac
na ewentualne nieprawidfowosci

System hezusterkowy

Stan pracy urzadzer mozna w kazdej chwili kontrolowac¢ zdalnie, co
pozwala na szybkie reagowanie na wszelkie nieprawidtowosci. Nawet jesli jed-
no z urzadzen ulegnie awarii, pozo-
state majg wystarczajacg wydajnos¢
chtodnicza, aby utrzymac tempera-
ture w magazynach na wymaganym
e poziomie. Kazdy system jest podta-

" czony do dwach parownikéw w ce-
e lu zmaksymalizowania niezawodno-
E_ 1= _ $ci operacyjnej.
i . = - Redundancja jest dla nas nie-
Rys. 4. Kazdy system 2ERS Jest zwykle wazna, poniewaz tylko sta-
podtfaczony do dwach parownikow . o

bilne temperatury gwarantujg swie-

208¢ przechowywanym produktom. Po blisko dwdch latach pracy agregatow
skraplajacych ZEAS, jestesmy bardzo zadowoleni z technologii Daikin — podsu-
mowuje Florian Jahnke, dyrektor B+S w Bielefeld. [ |
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- Inzynier Sprzedazy ds. Chtodnictwa
w Daikin Airconditioning Poland
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Chtodnicze i mroznicze

agregaty skraplajgce ZEAS
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- komory, lady i regaty

- Najcichszy agregat na rynku
- 31dB(A) z10m

« 2 modele = 5,9kW oraz 8,4kwW

- Napetniony czynnikiem chtodniczym
- gratis 4,5kg

- Niewielkie wymiary i ciezar = fatwy
montaz

« 3 lata gwarancji

« Plynna regulacja wydajnosci > do 50%
oszczednosci w zuzyciu energii elektrycznej

« Zgodny z przepisami ustawy F-gaz, GWP<2500
- Mozliwo$¢ pracy w trybie nocnym
- Wysoka jakos¢ = testowany na fabryce

« Mniejsze $rednice rur = mniejsze koszty instalacji
i mniejsza ilos¢ czynnika

+ Do zastosowan:
komercyjnych
- komody, lady i regaty

przemystowych

- produkdja,

centra dystrybucyjne
i logistyczne, centrale
wentylacyjne

- Cicha praca
- Typoszereg do 76kW

« Napetniony czynnikiem
chtodniczym

LREQ-BY1

REKLAMA

www.daikin.pl ‘
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