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Instrukcja instalacji, obstugi i
konserwagji

Modular L Pro

Tlumaczenie instrukgji oryginalne;j



Rekuperatory ciepta Modular L gwarantujg wysoka jakos¢ powietrza w
pomieszczeniach przy niskich kosztach energii. Zakres artykutow w szesciu
rozmiarach, dostosowywanych z wykorzystaniem modutéw zewnetrznych.

Dzieki niezwykle elastycznemu projektowi centrale wentylacyjne Daikin sg w stanie
spetni¢ wszystkie wymagania techniczne.

Systemy Daikin gwarantujg poszanowanie srodowiska naturalnego, poniewaz
bazujg na wysokiej efektywnosci energetycznej. Zredukowane oddziatywanie na
srodowisko i niskie zuzycie energii sprawiaja, ze rekuperatory Daikin sg idealne do
wprowadzenia na dowolny rynek.
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\Wazne ostrzezenia

Piktogram oznacza sytuacje bezposredniego zagrozenia lub niebezpieczng sytuacje, ktéra moze spowodowac
obrazenia lub $mierc.

: Piktogram wskazuje, ze nalezy przyja¢ odpowiednie postepowanie w celu unikniecia zagrozen dla bezpieczenstwa
personelu i uszkodzenia sprzetu.

Piktogram oznacza wazne informacje techniczne, ktére powinni wzia¢ pod uwage operatorzy instalujgcy lub
korzystajacy z urzadzenia.

Cel podrecznika

Celem niniejszej instrukcji jest umozliwienie instalatorowi i wykwalifikowanemu operatorowi
prawidtowego i bezpiecznego montazu, konserwacji i uzytkowania urzadzenia: z tego powodu caty
personel zaangazowany w instalacje, konserwacje i nadzér maszyny ma obowigzek przeczytania tej
instrukcji.

W przypadku niejasnych lub niezrozumiatych punktéw instrukcji skontaktowac sie z producentem.

Niniejsza instrukcja zawiera nastepujgce informacje:

- Specyfikacje techniczne maszyny:

- Instrukcje dotyczace transportu, przemieszczania, instalacji i montazu.
- Obstuga.

- Informacje dotyczace szkolenia personelu przydzielonego do obstugi.
- Interwencje konserwacyjne.

Wszystkie zamieszczone informacje dotycza pod wzgledem ogdlnym dowolnego urzadzenia z serii
Modular L. Wszystkie urzgdzenia sg dostarczane razem z rysunkiem technicznym podajagcym wage
i wymiary otrzymanej maszyny: schemat ten nalezy uznawac za integralng czes¢ niniejszej instrukcji
dlatego nalezy przechowywac wszystkie jego czesci z najwyzszg starannoscia.

W przypadku utraty instrukgcji lub rysunku wazne jest, aby poprosi¢ Producenta o kopieg, podajac numer
seryjny urzadzenia, ktéry mozna znalez¢ na etykiecie na urzadzeniu.

W przypadku rozbieznosci danych miedzy niniejsza broszurg a rysunkiem obowigzujg informacje
zamieszczone na rysunku.

Przeznaczenie maszyny

Urzadzenie stuzy do uzdatniania powietrza przeznaczonego do klimatyzacji pomieszczen uzytecznosci
publicznej i przemystowej: kazde inne uzycie jest niezgodne z przeznaczeniem i dlatego jest
niebezpieczne.

Ta gama urzadzen zostata zaprojektowana do uzytku w srodowisku NIEZAGROZONYM wybuchem.
Jesli maszyna jest stosowana w krytycznych sytuacjach z powodu okreslonej instalacji lub kontekstu

srodowiskowego, klient musi zidentyfikowac i przyja¢ odpowiednie srodki techniczne i operacyjne,
aby uniknag¢ szkdd wszelkiego rodzaju.



Normy bezpieczenstwa

Umiejetnosci wymagane do zainstalowania maszyny

ich kompetencji (np. wykonywanie potaczen elektrycznych) musza by¢ wykonywane przez okreslonych i
wykwalifikowanych operatoréw, aby nie zagrazac ich wiasnemu bezpieczenstwu i bezpieczerstwu innych operatoréw,
ktérzy wchodza w interakcje ze sprzetem.

' Instalatorzy musza wykonywac operacje w oparciu o swoje kwalifikacje zawodowe: wszelkie czynnosci wytaczone z

()
S Operator odpowiedzialny za transport i przemieszczanie maszyny: upowazniona osoba, posiadajaca
I.I potwierdzone kompetencje w zakresie korzystania ze srodkéw transportu i podnoszenia.

[ ) Instalator techniczny: ekspert techniczny, wystany lub upowazniony przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela, posiadajacy odpowiednie umiejetnosci techniczne i przeszkolenie w zakresie instalacji maszyny.
Asystent: technik zobowigzany do nalezytej starannosci podczas wykonywania podnoszenia i montazu maszyny.
Musi by¢ odpowiednio przeszkolony i poinformowany o planowanych operacjach oraz planach bezpieczeristwa na
placu budowy/w miejscu instalacji.

W niniejszej instrukgji, dla kazdej operacji okreslony jest technik odpowiedzialny za jej wykonanie.

Umiejetnosci wymagane do obstugi i konserwacji maszyny

[ ) Operator ogélny: UPOWAZNIONY do obstugi maszyny za pomoca przyciskéw znajdujgcych sie na klawiaturze
elektrycznej rozdzielnicy sterowniczej. Wykonuje tylko operacje sterowania maszyna, wigczanie/wytaczanie.
Konserwator mechaniczny (wykwalifikowany): UPOWAZNIONY do wykonywania interwencji konserwacyjnych,
regulacji, wymiany i naprawy komponentéw mechanicznych. Musi by¢ osobg kompetentng w dziedzinie systemow
mechanicznych, tj. by¢ w stanie przeprowadzac¢ konserwacje mechaniczng w odpowiedni i bezpieczny sposéb, musi
posiadac wyszkolenie teoretyczne i doswiadczenie praktyczne. NIE JEST UPOWAZNIONY do interwencji na instalacjach
elektrycznych.

Technik producenta (wykwalifikowany): UPOWAZNIONY do wykonywania operacji o ztozonej naturze w kazdej
sytuadcji. Wykonuje czynnosci w porozumieniu z uzytkownikiem.

([ ) Konserwator elektryczny (wykwalifikowany): UPOWAZNIONY do wykonywania interwencji natury elektrycznej,

regulacji, konserwadji i napraw elektrycznych. UPOWAZNIONY do wykonywania czynnosci w obecnosci napiecia

é wewnatrz szaf i skrzynek przytaczeniowych. Musi by¢ osobg kompetentng w dziedzinie elektroniki i elektrotechniki, .

by¢ w stanie przeprowadzac¢ interwencje na systemach elektrycznych w odpowiedni i bezpieczny sposéb, musi

posiada¢ wyszkolenie teoretyczne i potwierdzone dos$wiadczenie. NIE JEST UPOWAZNIONY do interwencji na
instalacjach mechanicznych.

Instalatorzy, uzytkownicy i konserwatorzy NIE moga wykonywac prac na maszynie, jezeli:

charakteryzuje ich brak do$wiadczenia, odpowiedzialnosci lub sg nieletni;

charakteryzuje ich uposledzenie fizyczne lub nie sg w doskonatym stanie psychiczno-fizycznym;

nie sq obeznajmieni z cyklem roboczym maszyny;

nie uczestniczyli w teoretycznym/praktycznym kursie szkoleniowym przy udziale doswiadczonego operatora maszyny lub przy
wsparciu technika producenta.

W niniejszej instrukcji, dla kazdej operacji okreslony jest technik odpowiedzialny za jej wykonanie.
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Przed instalacja, uzytkowaniem i konserwacja urzadzenia nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejsza
instrukcje i zachowac ja na wypadek koniecznosci odniesienia sie do niej w przysztosci przez
innych operatoréw. Nie usuwac, nie wyrywac ani nie edytowac czesci niniejszej instrukgcji bez
podania przyczyny.

Wszystkie czynnosci zwigzane z instalacjg, montazem, podtaczeniem do sieci i zwyczajng/
nadzwyczajng konserwacjg moga by¢ wykonywane wytacznie przez technikéow, ktoérzy
spetniajag wymogi prawne, po uprzednim wytgczeniu elektrycznym urzadzenia i przy uzyciu
srodkdw ochrony osobistej (np. rekawic, okularéw ochronnych itp.), zgodnie z przepisami
obowigzujacymi w kraju uzytkowania i z uwzglednieniem przepisow dotyczacych systemow i
bezpieczenstwa w miejscu pracy.

Instalacja, uzytkowanie lub konserwacja inne niz wskazano w instrukcji moga powodowac
szkody, obrazenia ciata lub wypadki $miertelne, powodujg uniewaznienie gwarancji i zwalniaja
producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci.

Podczas przenoszenia lub instalacji urzadzenia nalezy uzywac odziezy ochronnej i sprzetu
odpowiedniego do tego celu, aby nie dopusci¢ do wypadkdw i zagwarantowac bezpieczenstwo
wiasneiinnych oséb. Podczas montazu lub konserwacji maszyny NIE jest dozwolone poruszanie
sie lub przebywanie osob niewyznaczonych do instalacji w poblizu miejsca wykonywania prac.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac instalacyjnych lub konserwacyjnych nalezy
odtaczy¢ urzadzenie od zrodta zasilania elektrycznego.

Przed instalacjg urzadzenia nalezy upewnic¢ sie, ze instalacje sg zgodne z przepisami
obowigzujacymi w kraju uzytkowania i z danymi wskazanymi na tabliczce znamionowe;j.

Obowigzkiem uzytkownika / instalatora jest zapewnienie stabilnosci statycznej i dynamicznej
instalacji oraz przygotowanie pomieszczen w taki sposéb, aby osoby niekompetentne ani
nieupowaznione NIE miaty dostepu do maszyny ani do jej przyciskow.

Obowigzkiem uzytkownika/instalatora jest zapewnienie, ze warunki pogodowe nie zagrazajg
bezpieczenstwu ludzi i mienia podczas etapodw instalacji, obstugi i konserwacji.

Upewnic sie, ze zasysanie powietrza nie odbywa sie w poblizu wylotéw, spalin lub innych
czynnikdw zanieczyszczajacych.

NIE instalowac urzadzen w miejscach narazonych na silny wiatr, zasolenie, wolny ogien i
temperatury przekraczajgce 40°C (104°F).

Po zakonczeniu instalacji poinformowac uzytkownika na temat prawidtowej obstugi urzadzenia.

Jesli urzadzenie nie dziafa lub zauwazone zostang jakiekolwiek zmiany funkcjonalne Iub
konstrukcyjne, nalezy odtaczyc je od Zrodta zasilania i skontaktowac sie z centrum serwisowym
autoryzowanym przez producenta lub dystrybutora, bez podejmowania préb samodzielnej
naprawy. W przypadku wymiany czesci nalezy zapewni¢ stosowanie wytacznie oryginalnych
czesci zamiennych.

Interwencje, manipulacje lub modyfikacje, ktore nie zostaty wyraznie upowaznione i ktére nie
respektujg zapisow zawartych w niniejszym podreczniku, spowoduja uniewaznienie gwarangji i
mogg skutkowac uszkodzeniem, obrazeniami lub nawet smiertelnymi wypadkami.

Tabliczka znamionowa na urzadzeniu zawiera wazne informacje techniczne: sg one niezbedne



w przypadku zgtoszen o interwencje w celu konserwacji lub naprawy maszyny: dlatego zaleca
sie, aby nie usuwac, nie uszkadzac ani nie modyfikowac tej tabliczki.

Aby zapewni¢ prawidtowy i bezpieczny stan uzytkowania, nalezy przekazywac urzadzenie
do konserwacji i kontroli przez centrum autoryzowane przez producenta lub dystrybutora co
najmniej raz w roku.

Nieprzestrzeganie tych zasad moze skutkowac¢ obrazeniami, a nawet smiercia,
uszkodzeniami, powoduje uniewaznienie gwarancji i zwalnia producenta od
odpowiedzialnosci.



Ryzyko resztkowe

Pomimo, ze podjeto i wdrozono wszystkie srodki bezpieczenstwa przewidzenie w normach odniesienia,
nadal wystepuje ryzyko resztkowe. W szczegdlnosci w odniesieniu do niektérych operacji wymiany,
regulacji i wyposazenia urzadzenia nalezy zawsze zwracac szczegdlng uwage, aby wykonywac czynnosci
w jak najbezpieczniejszych warunkach.

Wykaz operacji zwigzanych z ryzykiem resztkowym

Ryzyko dla wykwalifikowanego personelu (elektryczne i mechaniczne)

- Przenoszenie — podczas etapdw roztadunku i przetadunku nalezy zwrdci¢ uwage na wszystkie etapy wymienione w niniejszej
instrukcji wraz z punktami odniesienia.

- Instalacja — podczas etapdw roztadunku i przetadunku nalezy zwrdci¢ uwage na wszystkie etapy wymienione w niniejszej instrukgji
wraz z punktami odniesienia. Obowigzkiem instalatora bedzie réwniez zapewnienie statycznej i dynamicznej stabilnosci miejsca
instalacji urzadzenia.

- Konserwacja - Podczas etapu konserwacji nalezy zwrdci¢ uwage na wszystkie etapy wymienione w tym podreczniku, a w
szczegdInosci na wysokie temperatury, ktdre moga wystepowac na liniach ptynéw przenoszacych ciepto do/z urzadzenia.

- Czyszczenie - Maszyne nalezy czysci¢ po jej wylaczeniu, oddziatujgc na przefgcznik zainstalowany przez inzyniera systemu
elektrycznegoina przetacznik umieszczony na urzadzeniu. Klucz do odtgczania linii zasilania elektrycznego musi by¢ przechowywany
przez operatora az do zakoriczenia operacji czyszczenia. Wewnetrzne czyszczenie maszyny nalezy przeprowadzac przy uzyciu
zabezpieczen przewidzianych obowigzujacymi przepisami. Chociaz wnetrze maszyny nie wykazuje niebezpiecznej szorstkosci,
nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢, aby nie doszto do wypadku podczas czyszczenia. Wymienniki ciepta z potencjalnie ostrymi
zebrami muszg byc¢ czyszczone przy uzyciu odpowiednich rekawic do przenoszenia metali i okularéw ochronnych.

Podczas etapow regulacji, konserwacjii czyszczenia wystepuje roznorakie ryzyko resztkowe, gdyz operacje
te musza by¢ wykonywane przy wytaczonych zabezpieczeniach. Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc,
aby nie dopusci¢ do obrazen osob ani uszkodzen mienia.

Nalezy zawsze zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas wykonywania czynnosci wymienionych
powyzej.

Nalezy pamietac, ze operacje te muszg by¢ wykonywane przez wyspecjalizowany i upowazniony personel.
Wszystkie prace muszg by¢ wykonywane zgodnie z przepisami prawnymi dotyczacymi bezpieczenstwa
pracy.

Nalezy zauwazy¢, ze omawiana centrala wentylacyjna stanowi integralng czes$¢ wiekszego systemu, ktory
przewiduje inne elementy, w zaleznosci od ostatecznych wiasciwosci konstrukcji i metod uzytkowania;
w zwigzku z tym ocena ryzyka resztkowego i odpowiednich Srodkow zapobiegawczych nalezy do
uzytkownika i montera koncowego.



Urzadzenia bezpieczenstwa

AN
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Maszyna jest wyposazona w urzadzenia zabezpieczajace, ktore zapobiegajg ryzyku obrazen
0sobizaktoceniom prawidtowej pracy; nalezy zawsze zwraca¢ uwage na symbolei urzadzenia
bezpieczenstwa znajdujace sie na maszynie. Maszyna moze by¢ uruchamiana wytacznie
przy urzadzeniach zabezpieczajgcych aktywnych i z ostonami zabezpieczajagcymi
nieruchomymi i ruchomymi zainstalowanymi prawidtowo w odpowiednim potozeniu.

Jesli podczas instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzadzenia bezpieczenstwa zostaty
tymczasowo usuniete lub ich wydajnos$¢ ograniczona, konieczne jest, aby czynnosci byty
wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanego technika, ktéry wprowadzit taka
modyfikacje zabezpieczen: nalezy bezwzglednie uniemozliwi¢ dostep innych oséb do
maszyny. Po zakonczeniu operadji jak najszybciej przywrocic¢ dziatanie tych urzadzen.



Whasciwosci maszyny
Warunki otoczenia

Rekuperatory ciepta Modular L zostaty zaprojektowane do uzytku w pomieszczeniach po
zainstalowaniu nasuficie. Nie wolno uruchamiac jednostkiw pomieszczeniach zawierajgcych
materiaty wybuchowe i z wysokim stezeniem pytow.

Temperatura powietrza zewnetrznego - 5°C+46°C bez wymiennika elektrycznego

- 25°C +46°C z wymiennikiem elektrycznym
dla rozmiaréw 04 i 06

- 20°C + +46°C z wymiennikiem elektrycznym
dla rozmiardow 02,03, 05 i 07

Temperatura $rodowiska roboczego +5°C + 46°C

Temperatura  otoczenia  przy  maszynie
wytgczonej (np. sktadowanie, transport itp.)

od -40°C do +60°C

Dzieki swojej modutowosci kazda maszyna jest w stanie dostosowac sie do réznych potrzeb

% w zakresie przeptywu powietrza i uzdatniania termodynamicznego.
Qs

Zoptymalizowany wyboér kazdego detalu, poszukiwanie maksymalnej wydajnosci kazdego
elementu, zastosowanie konkretnych materiatéwikonstruktywnych rozwigzan przeksztatcajg
poszanowanie srodowiska i 0szczedno$¢ energii w istotne rozwigzania zaawansowane technologicznie.

/anieczyszczenie srodowiska

W zaleznosci od sektora, w ktérym pracuje dana instalacja, nalezy przestrzegac okreslonych przepiséw
i wdrozy¢ wszystkie niezbedne $rodki ostroznosci, aby unikng¢ problemdw srodowiskowych (instalacja
dziatajgca w szpitalu lub sSrodowisku chemicznym moze stwarzac problemy odmienne od tych dziatajgcych
w innych sektorach, takze z punktu widzenia utylizacji materiatow eksploatacyjnych, filtréw itp.).
Nabywca urzadzenia ma obowigzek przekaza¢ wszelkie informacje i zapewni¢ szkolenie pracownikow
dotyczace procedur postepowania, ktére nalezy przyjac.

Hatas
Maszyny zostaty zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby poziom emisji dzwieku
<80 znajdowat sie ponizej progu 80 dB(A). Nalezy zauwazy¢, ze kazde pomieszczenie ma swoja
.‘})) wiasng charakterystyke akustyczng, ktéra moze znaczaco wptyna¢ na wartosci cisnienia
akustycznego odczuwane w warunkach pracy, dlatego nalezy wzig¢ pod uwage dane

dotyczace hatasu dostarczone jako podstawa odniesienia, podczas gdy kupujacy ma
obowiazek przeprowadzenia konkretnych pomiaréw fonometrycznych w miejscu instalacji oraz w
rzeczywistych warunkach uzytkowania maszyny.



Wiasciwosci sufitu i kanatow powietrznych

Sufit, na ktérym maszyna ma byc¢ zainstalowana, musi by¢ obowigzkowo:

- Idealnie ptaski i bez nierdwnosci.

- Odporny na drgania.

- By¢ w stanie utrzymac ciezar urzadzenia, bioragc pod uwage odpowiedni wspétczynnik bezpieczenstwa (patrz tabela danych
technicznych na str. 12).

Urzadzenie zainstalowane na suficie mozna z fatwoscia dostosowac¢ do konfiguracji z sufitem
podwieszanym.

W rzeczywistosci, w przypadku braku wystarczajacej przestrzeni do otwierania drzwi przechylnych
mozliwe jest przeksztatcenie drzwi inspekcyjnych w panel, ktéry moze przesuwac sie na prowadnicach
dodatkowych (opcjonalnie).

Kanaly powietrzne muszg by¢ podtgczone bezposrednio do maszyny — nalezy pamieta¢, aby umiescic¢
odpowiedni system antywibracyjny miedzy maszyng a kanatem: elementy po montazu nie moga byc
naprezone, aby nie dopusci¢ do uszkodzen i przenoszenia drgan.

Aby zapewnic szczelnos¢ potaczen i integralnos¢ maszyny, konieczne jest, aby kanaty powietrzne byty
podparte specjalnymi wspornikami i nie opieraty sie bezposrednio na maszynie.
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Dane techniczne

TABELA DANYCH -

TECHNICZNYCH 2 3 4 5 6 -
Znamionowy przeptyw powietrza | m3/h 300 600 1200 1500 2500 3000
Wydajnos$¢ termiczna % 89 89 89 89 90 89
FLA A 2.80 4.50 450 470 8.90 930
FLI W 371 1033 1033 1033 2033 2033
Potaczenie elektryczne 200-277V, 1 ph

ROZMIAR
TABELA MAS
2 3 4 5 6 7
Masa brutto z opakowaniem kg 135 190 285 295 370 375
Masa urzadzenia kg 125 180 270 280 355 360
Masa drzwi kg 2x10,0 2x12,0 2x18,0 2x18,0 2x22,0 2%22,0
Masa filtréw kg 2x0,2 2x0,3 2x0,5 2x0,5 2x0,5 2x0,5
Masa Wentylatoro’w kg 2x2,5 2x8,5 2x8,5 2x9,0 4x8,5 4x9,0
Masa rekuperatora kg 1x9,0 1x14,0 2x15,0 2x15,0 2x24,0 2x24,0
Masa rekuperatora kg 1x13,0 1x16,0 1x24,0 1x24,0 1x29,0 1x29,0

Zewnetrzny wymiennik wstepnego nagrzewania

Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy zadbac o to, aby predkos¢ czotowa przeptywu przez element
wstepnego nagrzewania utrzymywata sie powyzej 1,5 m/s.

rozdzielnica
elektryczny

1 Urzadzenie nalezy pochyli¢ o okoto 2% szerokosci (B) (podniesione po stronie rozdzielnicy elektrycznej)
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Mozliwe jest monitorowanie spadku cisnienia na kazdym etapie filtrowania poprzez podfgczenie 4 manometrow,

jak pokazano na ponizszych rysunkach, Dzieki tej procedurze urzadzenie jest zgodne z norma VDI6022

Monitorowanie spadku cisnienia na kazdym etapie filtrowania
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H G
| 214 mm &‘
D
, 160 mm
[ H;14 mm
214 mm
[ [ | Tsomm
E
TABELA DANYCH Pl
TECHNICZNYCH 2 3 4 5 6 7
Djfugos'c' (A) mm 1660 1800 2000 2000 2000 2000
Szerokos¢ (B) mm 920 1100 1600 1600 2000 2000
V\/ySOkOS'.C' ©) mm 280 350 415 415 500 500
Odleglos¢ miedzy otworami O) | mm 1380
Odleglos¢ miedzy otworami () | mm 976 1156 1656 2056
F (drzwi przechylne) mm 630 670 675
F (drzwi przesuwne) mm 70
G mm 500
H mm 300




Skrocony opis dziatania maszyny

@ Zespot motowentylatora ttocznego

@ Zaczepy sufitowe

@ Zespot motowentylatora pobierajgcego

Poz. | Nazwa komponentu Materiat konstrukcyjny

1 Filtr rama ze stali ocynkowanej, element filtrujgcy z widkna
szklanego

2 | By-pass Alucynk

3 | Wymiennik ciepta Aluminium

4 | Grupa silnikowo-wentylacyjna rozmiar 2: rama i wirnik kompozytowe
rozmiar 3,4,5,6,7: rama stalowa, wirnik kompozytowy

5 | Zaczepy Stal ocynkowana

15



Odbior pakunkow ne

Przenosi¢ urzadzenie zgodnie z instrukcjami producenta podanymi na opakowaniu i w tej instrukgji.
Zawsze stosowac $rodki ochrony osobiste;.

Srodki transportu i rodzaj transportu musza by¢ wybrane przez operatora transportowego zgodnie z rodzajem, ciezarem i
wielkoscig maszyny. W razie potrzeby sporzadzi¢,plan bezpieczenstwa’, aby zagwarantowac bezpieczenstwo oséb bezposrednio
zaangazowanych w obstuge tych urzadzen.

Po otrzymaniu maszyny sprawdzi¢ integralno$¢ opakowania i
ilos¢ wysytanych paczek:

A) wystapity widoczne uszkodzenia/brakuje pewnej ilosci paczek:
nie przystepowac do instalacji, lecz jak najszybciej powiadomic
producenta i przewoznika, ktory zrealizowat dostawe.
Ewentualnie mozna przyja¢ przesytke ,z rezerwg": pozwoli to
otworzy¢ opakowanie i sprawdzi¢, czy elementy wewnetrzne sg
rzeczywiscie uszkodzone. Jesli tak jest, jak wspomniano wczesniej,
natychmiast powiadomi¢ producenta i przewoznika, ktory
zrealizowat dostawe.

Przed otwarciem paczek zaleca sie wykonanie zdje¢ dobrej jakosci
i udokumentowanie uszkodzen.

B) NIE wystapity widoczne uszkodzenia: kontynuowac transport
maszyny do miejsca instalacji.

16



K
A Transport m

Opakowania mogg byc¢ transportowane za pomocg wozka paletowego o odpowiednim udzwigu
A lub za pomocg wozka widtowego, operator transportowy odpowiada za dobranie najbardziej
odpowiedniego pojazdu i trybu.

e Obszar roboczy musi by¢ catkowicie wolny od obiektéw i 0sdb niebiorgcych udziatu w operacji
transportowej.

Jesli transport odbywa sie za pomocg wodzka paletowego, upewnic¢ sie, ze Srodek ten jest
A odpowiedni wzgledem masy i rozmiaru opakowania. Umiesci¢ widty w punktach przewidzianych

do przenoszenia (zwykle w pozycji pojazdu), aby zapewni¢ odpowiednie wywazenie srodka ciezkosci
tadunku. Ostroznie transportowac urzagdzenie, unikajgc nagtych manewréow.

17



Rozpakowanie i kontrola integralnosc

Zaleca sie rozpakowanie urzadzenia po przetransportowaniu go do miejsca instalacji i tylko w momencie
instalacji: operacja ta musi by¢ wykonana z zastosowaniem srodkéw ochrony osobistej (rekawice, obuwie

ochronne itp.).

Nie pozostawia¢ materiatow opakowaniowych bez nadzoru, sa potencjalnie niebezpieczne dla

dzieci i zwierzat (niebezpieczenstwo uduszenia).

Niektére materiaty opakowaniowe muszg by¢ przechowywane do wykorzystania w przysztosci
C (drewniane skrzynie, palety itp.), Natomiast te, ktdre nie nadajg sie do ponownego uzycia (np.
styropian, tasmy itp.) muszg zosta¢ usuniete zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju

instalacji: nalezy dbac¢ o ochrone srodowiskal

Po rozpakowaniu

Po rozpakowaniu sprawdzi¢, czy dostarczone zostaty:

- fermostat pomieszczeniowy
- Instrukcja instalacji i konserwacji (IOM)

- Schemat elektryczny (schemat okablowania)

- Deklaracja zgodnosci

Sprawdzi¢, czy wszystkie komponenty dotarty i czy sa w nienaruszonym stanie.

W przypadku wykrycia brakujgcych lub uszkodzonych czesci:

- Nie przemieszcza¢, nie naprawiac ani nie instalowac uszkodzonych komponentéw ani maszyny pod wzgledem ogdéinym;
- zrobi¢ zdjecia dobrej jakosci, aby udokumentowac uszkodzenie;

- Odszukac tabliczke znamionowaq zamieszczong na maszynie i odczyta¢ numer seryjny maszyny (Matricola/Serial Number);
- natychmiast poinformowac przewoznika, ktéry zrealizowat dostawe maszyny;

- natychmiast skontaktowac sie z producentem (podac numer seryjny maszyny).

e Nalezy pamieta¢, ze reklamacje lub roszczenia o odszkodowanie nie bedg przyjmowane po

uptywie 10 dni od otrzymania maszyny.

Y DAIKIN

Codifica
AHU 5 Guctmamber | ALBO7LBMNADET00 |

Matricola o Datae Peso G
| 18c0144 | S L_er2018 | wommL 372 |

POS I

= A83665 |

Mandata

Supply Fan | 3000 o mé/h

Ripresa

o0C¢€

Return Fan @

Corrente / Current

93 A

Tensione /Voltage

Mm
e 230V/1Ph/50-60Hz

MESSA IN FUNZIONE

Alravviamento consultare il manuale
operativo e controllare:

1) senso di rotazione del ventilatore

2) V'assorbimento del motore, il quale non
deve superare il valore di targa sopraindicato

START UP

m/h

Before the start up read carefully the operating

instruction manual and check
1) fan rotation direction

2) the current input must not exceed the value

mentioned on the above tag

DAIKIN APPLIED EUROPE S.p.A
Q Via Piani di Santa Maria, 72 00040 Ariccia - (ROMA) IT
MADE IN ITALY

DANE PRODUCENTA:
DAIKIN APPLIED EUROPE S.PA.

Via Piani di Santa Maria, 72 - 00040 Ariccia (Roma) - Italy
Tel: (+39) 06 93 73 11 - Fax: (+39) 06 93 74 014

http://www.daikinapplied.eu
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Nazwa i dane producenta
Oznakowanie CE

Ciezar maszyny

Numer produktu i kod POS

Data produkdiji

Przeptyw powietrza ttoczonego
Przeptyw powietrza pobieranego

Dane elektryczne (czestotliwos¢, liczba faz, pobdr

mocy w warunkach znamionowych)
Numer seryjny maszyny



Nazwa produktu

—

Maszyna Modular L jest produkowana zgodnie z wymogami klienta.

Mimo to zdecydowano sie na omowienie standardowej wersji zidentyfikowanej tylko przez 7
cyfr ALBOTR(L)B i ktéra jednoznacznie okresla maszyne lewostronnag/prawostronng, wymiennik
przeciwpragdowy z aluminium, podwdjny panel 50 mm, z kontrolerem Microtech, bez
wewnetrznego wymiennika dogrzewajacego, F7 po stronie ttocznej, M5 po stronie pobierania,

Modular L

Modut gtéwny

Rozmiar 02
Rozmiar 03

Rozmiar 07

ukierunkowanie prawostronne
ukierunkowanie lewostronne

wersja

model z kontrolerem zaawansewarym
model z kontrolerem smart

wymiennik dogrzewajacy elektryczny wewnetrzny
wymiennik dogrzewajacy wewnetrzny na wode
brak wewnetrznego wymiennika dogrzewajgcego

rekuperator aluminiowy
rekuperator membranowy

Filtr ttoczny G4

Filtr ttoczny M5
Filtr ttoczny F7
Filtr ttoczny F9

Filtr pobierajacy G4
Filtr pobierajacy M5
Filtr pobierajacy F7
Filtr pobierajacy F9

Panel podwojny, grubos¢ 50 mm, izolacja

Wetna mineralna, powt. zewnetrzna: lakier, wewnetrzna: alucynk

Miejsce produkgji

Wersja

wersja 0.
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Sktadowanie w oczekiwaniu na instalacje

Podczas oczekiwania na instalacje elementy maszyny i zatagczone dokumenty musza znajdowac sie w
miejscu o nastepujacych cechach:

- przeznaczonym wytacznie do przechowywania komponentéw;

- ostonietym przed czynnikami atmosferycznymi (najlepiej przygotowac zamkniety obszar), z odpowiednimiwartosciami temperatury
i wilgotnosci;

- dostepnym tylko dla operatoréw wyznaczonych do montazy;

- bedacym w stanie utrzymac ciezar maszyny (sprawdzi¢ wspétczynnik obcigzenia) i posiadajacym stabilng podfoge;

- wolnym od innych czynnikéw, szczegdlnie jesli sg potencjalnie wybuchowe/palne/toksyczne.

Jesli instalacja nie moze by¢ wykonana natychmiast, nalezy okresowo sprawdza¢, czy wyzej

A wymienione warunki dotyczace obszaru przechowywania sa zagwarantowane, i przykry¢ maszyny

pokrowcem.

Podczas przechowywania maszyny przed ostateczng instalacja zawsze nalezy zapewni¢ podstawe
A izolacyjng (np. drewniane bale) pomiedzy podtogg a maszyna.

3 prawidtowe przechowywanie w oczekiwaniu na instalacje

Wszelkie przemieszczenia wykonane po rozpakowaniu muszg by¢ przeprowadzane z
zamknietymi drzwiczkami. Nie przemieszcza¢ jednostek ciaggnac je za drzwi, jesli sg obecne,
maszty lub inne wystajace czesci, ktdre nie stanowig integralnej czesci konstrukgji.

A Nie wspinac sie na moduty!
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B Instalacja

Wszystkie czynnosci zwigzane z instalacja, montazem, podtaczeniem do sieci elektrycznej i
A konserwacjg nadzwyczajng musza by¢ przeprowadzane wytacznie przez wykwalifikowany
personel autoryzowany przez dystrybutora lub producenta i zgodnie z przepisami
obowigzujagcymi w kraju uzytkowania oraz pod warunkiem przestrzegania przepisOw
dotyczacych instalacji i bezpieczenstwa w miejscu
pracy.
Podczas instalacji w obszarze roboczym nie moga
A przebywac¢ osoby ani przedmioty niezwigzane z
montazem.

Przed rozpoczeciem montazu sprawdzi¢, czy dostepny
jest niezbedny sprzet.
Uzywac tylko przyrzadow w dobrym  stanie
nieuszkodzonych.

Etapy procedury instaladji

Przed przystapieniem do instalacji przeczytac instrukcje bezpieczeristwa na pierwszych stronach
tego podrecznika. W przypadku niejasnych lub niezrozumiatych czedci instrukcji skontaktowac sie z
producentem. Pole zaznaczenia obok kazdego etapu pomoze sprawdzic, czy wykonano kompletng i
poprawng instalacje.

ELAD T: WYKONANIE OTWOTIOW oot ssssssssseee s sssssssssssssssssssssssssssssssssssssses s str. 22
ELaP 2: WYKONANIE POIGCZEN .ot str. 24
Etap 3: przeprowadzanie Proby AZIAtaNIa . ..o ssssssssissssssssssssssssssssnnnes str. 27
Etap 4: umiesci¢ tabliCzKi DEZPIECZENSIWA c..vvvceeceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e str. 30

Po zakoriczeniu instalacji umiesc ten podrecznik i arkusz montazowy, ktéry towarzyszy urzadzeniu,

W miejscu ostonietym, suchym i czystym: bedzie on uzywany do dalszych konsultacji przez roznych
operatorow.

Nie usuwac, nie niszczyc i nie edytowac czesci niniejszej instrukcji z jakiegokolwiek powodu, z wyjatkiem
przestrzeni przeznaczonej do zamieszczania adnotadj:

Etap 0: podniesienie urzadzenia az do sufitu

Podnies¢ urzgdzenia az do sufitu.
Aby utatwi¢ czynnosci zwigzane z podnoszeniem i zapewnic¢ bezpieczenstwo instalatorom,
A zalecamy stosowanie rozciggliwych pantograféw o rozmiarze i typie odpowiednim wzgledem
wagi i rozmiaru urzadzenia, ktére ma byc instalowane.
Podczas podnoszenia nalezy nosi¢ odziez ochronng zapobiegajaca wypadkom. NIE jest dozwolone
poruszanie sie lub przebywanie 0séb niewyznaczonych do instalacji w poblizu miejsca wykonywania
prac.
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Etap 1: wykonanie otworéw

Sprawdzi¢, czy sufit, na ktérym zainstalowana bedzie maszyna jest:
- Odporny na drgania.
- Jest w stanie utrzymac ciezar urzadzenia (patrz tabela danych technicznych na str. 12).

W miejscu instalacji nalezy przygotowac réwniez (rys. 4):
podtaczenie wody (w przypadku podtgczenia za pomocg wymiennikow zasilanych gazem);
instalacje elektryczng zgodng z normami i o specyfikacjach odpowiednich wzgledem maszyny;
podiaczenie gazu chtodzacego (w przypadku podtaczenia za pomocg wymiennikdw zasilanych gazem);
rure spustowa z syfonem podtgczonym do kanalizacji;
instalacje powietrzng (kanaty powietrzne prowadzace do pomieszczen).

Wywierci¢ otwory @14 mm zgodnie z otworami kotwigcymi maszyny o (sprawdzic¢ tabele danych
technicznych ,dane techniczne”a pagina 14).
Wtozy¢ odpowiednie kotki, przyblizy¢ urzadzenie i przymocowac je za pomoca dostarczonych

rozdzielnica
elektryczna

ARTTIN
I99

\\J

5 Wiercenie otwordw w suficie
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N
Zapewni¢ gume ttumiaca
drgania pomiedzy
nakretkg a sufitem

DDMMMMMMMM),

A
\Z

Podczas przenoszenia i mocowania
A urzadzenianalezy uzywac odziezy ochronnej
i sprzetu odpowiedniego do tego celu, aby
nie dopusci¢ do wypadkéw i zagwarantowac
bezpieczeristwo wtasne i innych osob.
Sprzet mocujacy musi by¢ dobrany odpowiednio do
ciezaru urzadzenia.

Podczas montazu NIE jest dozwolone poruszanie sie
lub przebywanie 0séb niewyznaczonych do instaladji
w poblizu miejsca wykonywania prac.

Aby  ufatwi¢ = czynnosci  zwigzane @z

podnoszeniem i zapewni¢ bezpieczenstwo

instalatorom, zalecamy stosowanie
rozciaggliwych pantograféw o rozmiarze i typie
odpowiednim wzgledem wagi i rozmiaru urzgdzenia,
ktdre ma by¢ instalowane.

6 Wiercenie otworéw w suficie




Etap 2: wykonanie potaczen

Aby umozliwi¢ wigczenie maszyny do eksploatacji, nalezy wykonac:
- Potgczenie elektryczne,

- Wylot,

- Podfgczenie do uktadu powietrznego (przewody powietrza).

Potaczenia elektryczne

W celu doprowadzenia zasilania elektrycznego nalezy podtaczy¢ maszyne do rozdzielnicy elektrycznej
zgodnej z obowigzujacymi normami.
Nalezy zawsze odnosi¢ sie do odpowiedniego schematu elektrycznego zakupionej
maszyny (wysylanego razem z urzadzeniem); jesli schemat ten nie jest dostepny przy maszynie
lub zostat zgubiony, skontaktowac sie ze sprzedawca, ktory zapewni wystanie kopii tego schematu
(podac numer seryjny maszyny).

Przed podtaczeniem rozdzielnicy elektrycznej upewnic sie, ze:
napiecie i czestotliwosc sieci odpowiadajg parametrom maszyny;
instalacja elektryczna, do ktérej podigczana jest maszyna, jest odpowiednio zwymiarowana wzgledem
znamionowej mocy elektrycznej maszyny do zainstalowania i jest zgodna z przepisami prawnymi.

A Podtgczenie elektryczne musi by¢:

wykonywane przez wykwalifikowany i upowazniony personel po wytaczeniu napiecia elektrycznego w
zakfadzie;
wykonywane w sposob staty i trwaty, bez ztgczy posrednich, zgodnie z normami obowigzujagcymi w
kraju instalacji;
odpowiednie wzgledem poboru mocy maszyny (patrz specyfikacje techniczne);
wyposazone w skuteczne uziemienie zgodne z przepisami; w przypadku kilku urzadzen konieczne jest
podigczenie kazdego urzadzenia do uziemienia lub potgczenie ich wszystkich za pomocag metalowych zaciskow;
umieszczone najlepiej w wydzielonym pomieszczeniu, zamykanym na klucz i zabezpieczonym przed
czynnikami atmosferycznymi: jezeli istnieje réwniez przetacznik kluczowy, nalezy usunac klucz podczas
przerwy w zasilaniu i umiesci¢ go z powrotem dopiero po zakonczeniu operacji.
zapewni¢ uktad magnetyczno-termiczny o natezeniu 16 A lub w kazdym przypadku odpowiedni
do poboru mocy urzadzenia
Podczas etapdw instalacji i konserwacji upewnic sie, ze zadna osoba poza operatorem nie ma
dostepu do pomieszczen z urzadzeniami elektrycznymi ani do wytacznikow.

Producent nie ponosi
A odpowiedzialnosci za

potaczenia wykonane
W sposob  niezgodny  z
przepisami i instrukcjami
okreslonymi  w  ninigjszej
instrukcji lub  w przypadku
manipulowania jakimkolwiek
elementem elektrycznym
urzadzenia.

7 Polaczenia elektryczne
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Rzeczywiste napiecie zasilania instalacji uzytkownikow nie moze rézni¢ sie o wiecej niz 10% od

przewidzianego normalnegonapiecia.Wieksze roznice napiecia powodujg szkody narzecz uzytkownikow

i instalacji elektrycznej, nieprawidtowe dziatanie wentylatorow, hatas. W zwigzku z tym nalezy
bezwzglednie sprawdzac zgodnos¢ wartosci rzeczywistych napiecia z wartosciami znamionowymi.

Po podtaczeniu upewnic sie, ze:
wykonano wystarczajgce podigczenie do uziemienia (przy uzyciu odpowiedniego przyrzadu).
Niewtasciwe, nieefektywne potaczenie lub brak potaczenia obwodu uziemiajgcego sg sprzeczne z
przepisami bezpieczenstwa, sg Zrédtem niebezpieczenstwa i mogg uszkodzi¢ wyposazenie maszyny.
potaczenia sg prawidtowe, a pobdr mocy silnika mniejszy, niz podano na tabliczce znamionowe;j.

Podtaczenie termostatu pomieszczeniowego

Wraz z urzadzeniem dostarczany jest termostat pomieszczeniowy, ktory nalezy podigczy¢ do 3.1 4. zacisku
od dotu, jak przedstawiono na ilustracji

\— N \) \) A
1 ()
mo [F & o G

8 podigczenie termostatu
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Spust i wypuszczanie

Maszyny sa wyposazone w gwintowany wylot (1/4”M GAS), ktéry wystaje z boku na okoto 50 mm.
Aby umozliwi¢ regularny przeptyw wody, kazdy odptyw musi by¢ wyposazony w prawidtowo

zwymiarowany SYFON (patrz rys. 10).

WAZNE

Zbiornik
wylot

nawilzania

Syfon

Maksymalny poziom syfonu

100 mm minimalna wysokos¢ syfonu

i

ZBIORNIK NAWILZANIA
WYLOT

Przy sprezu wentylatora powyzej 100 Pa
nalezy zwiekszy¢ wysokos¢ syfonu o 10 mm
na kazde 10 Pa sprezu.

O syfon spustowy

zawor upustowy

Syfon

kulowy
zaworem upustowym

z

10

X+20 mm

Tradycyjny
zaworem upustowym

syfon wylotowy tradycyjny i kulowy

syfon  z

AIR GAP
min 25 mm

N
X
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Aby nie dopusci¢ do przelewania sie ze
zbiornika, konieczne jest wyposazenie syfonu
w zawor upustowy, ktéry pozwala na
usuniecie zanieczyszczen gromadzacych sie
na dnie.

Aby nie zagraza¢ funkcjonowaniu ukfadu
spustowego, NIE wolno podtaczac syfonow
sterowanych  cisnieniowo do  syfonow
pracujacych na zasadzie podcisnienia.

Rura spustowa do kanalizacji:

- nie moze by¢ podtaczona bezposrednio
do syfonu; w celu absorpcji zwrotéw
powietrza lub sciekéw oraz do wizualnego
kontrolowania  prawidtowego  odptywu
sciekow;

- musi mie¢ srednice wiekszag niz wylot
maszyny i minimalne nachylenie 2% w celu
zagwarantowania jej dziatania.



Potaczenia powietrzne

Kanaty powietrzne nie sa dostarczane z maszyna — instalator jest odpowiedzialny za ich osobne zakupienie
i zainstalowanie.

Podtaczenie moze by¢ wykonane poprzez bezposrednie potaczenie z maszyna: jednakze zaleca sie
umieszczenie odpowiedniego systemu antywibracyjnego miedzy maszyna a kanatem.

Jezeli nie stosuje sie pofgczen antywibracyjnych, nalezy:
oczysci¢ powierzchnie styczne miedzy kanatem a maszyna/wymiennikiem.
natozyc uszczelke na kotnierze, aby unikna¢ przenikania powietrza.
odpowiednio dokreci¢ sruby mocujace.
natozyc silikon na uszczelke, aby zoptymalizowac szczelnosc.

Jesli pofgczenie jest wykonane z zastosowaniem zigczy antywibracyjnych, po montazu nie powinny by¢
one naprezone, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia i przenoszenia drgan.

Aby zagwarantowac szczelno$¢ potaczen i integralnos¢ konstrukcji maszyny, konieczne jest
niedopuszczenie do obcigzen przewodow, ktére muszg by¢ podparte specjalnymi wspornikami.

Etap 3: przeprowadzanie proby dziatania

Aby uruchomi¢ maszyne, nalezy (oznaczy¢ wykonane czynnosci znaczkiem ,v/"):

sprawdzi¢ doktadne pofgczenie rur wlotowych i wylotowych ptyndw z wymiennikami ciepta (jesli
wystepuja)

sprawdzi¢, czy zainstalowano odpowiedni syfon na wszystkich wylotach wody;

umiescic¢ ztacze antywibracyjne pomiedzy maszyng a kanatami (opcjonalnie);

sprawdzi¢ integralno$¢ urzadzenia;

sprawdzi¢ integralnos¢ wspornikéw antywibracyjnych i poszczegolnych akcesoriow;

Usunac¢ niepotrzebne przedmioty (np arkusze montazowe, narzedzia montazowe, klamry itp.) i
zanieczyszczenia (odciski palcow, kurz itp.) z wnetrza sekgji;
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Podtaczenie wewnetrznego wodnego wymiennika ciepta dla ALB**LBMW
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Etap 4: umiescic tabliczki bezpieczenstwa

Maszyna jest dostarczana z odpowiednimi tabliczkami z informacjami elektrycznymi, umieszczanymi na
drzwiczkach dostepu i na sekcjach wentylacyjnych.

Nabywca ma obowigzek zamiesci¢ odpowiednie tabliczki na maszynie zgodnie z odpowiednim
schematem roboczym:

ZAKAZ USUWANIA OSLON | URZADZEN BEZPIECZENSTWA

KOMPONENTOW W RUCHU

- ZAKAZ NAPRAWY - OLIWIENIA - REGULACIJI - CZYSZCZENIA

Ponadto, w pomieszczeniu, w ktorym zostanie ustawiona maszyna, nalezy umiesci¢ tabliczki ogdlne,
zgodnie z charakterystykg pomieszczer i stanowisk roboczych:
Hatas - ruch - strefy niebezpieczne - drogi ewakuacyjne itp.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Podczas obstugi maszyny zalecane jest stosowanie odpowiednich srodkéw ochrony osobistej zgodnie z
kryteriami i przepisami zaktadowymi.

Podczas konserwacji maszyny zaleca sie ponadto wdrozenie innych srodkéw zapobiegawczych: obuwie
ochronne, rekawice, odpowiednie kombinezony, zawsze zgodnie z obstugg i z przepisami zaktadowymi.

SZKOLENIE
Nabywca/uzytkownik maszyny ma obowigzek zapewni¢ odpowiednie szkolenie i przyuczenie operatorow
wyznaczonych do obstugi maszyny.

OPCJA

W uzgodnionych przypadkach zapewnione moze by¢ dodatkowe szkolenie wyznaczonych pracownikéw
przy asyscie personelu technicznego producenta.
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Konserwacja 4

Wymagania bezpieczenstwa dotyczace konserwadi

AN

> B P

Operacje konserwacji rutynowej i nadzwyczajnej muszg by¢ wykonywane tylko i wytacznie
przez operatora wyznaczonego do konserwacji (konserwator mechaniczny i elektryczny),
zgodnie z normami obowigzujacymi w kraju instalacji oraz z normami dotyczacymi instalacji i
bezpieczenstwa w miejscu pracy. Nalezy pamietac, ze operator wyznaczony do konserwacji to
0soba, ktéra moze przeprowadzac interwencje na maszynie w zakresie konserwacji rutynowej i
nadzwyczajnej, naprawy i etapow regulacji. Osoba ta musi by¢ doswiadczonym, odpowiednio
wyszkolonym i przeszkolonym operatorem, biorgc pod uwage ryzyko zwigzane z takimi
operacjami.

Przed przystapieniem do wykonywania jakiejkolwiek operacji w zakresie konserwacji rutynowe;
lub nadzwyczajnej nalezy skutecznie unieruchomic¢ maszyne (przez odtaczenie jej od sieci
elektrycznej) i nacisng¢ przycisk AWARYJNY. Wytacznik moze posiada¢ klucz, ktéry nalezy
wyjac i ktéry musi by¢ w posiadaniu operatora wykonujgcego operacje az do zakonczenia
czynnosci konserwacyjnych.

Bezwzglednie zabrania sie zdejmowania jakichkolwiek oston komponentéw w ruchu oraz
urzagdzen zabezpieczajacych urzadzenie, kiedy jest ono podigczone do sieci elektrycznej lub
uruchomione. Operacje regulacji przy ograniczonych funkcjach zabezpieczerh muszg byc
wykonywane przez jedna, kompetentng i upowazniong osobe. Podczas ich wykonywania
nalezy ograniczy¢ dostep innych oséb do obszaru maszyny. Po przeprowadzeniu operadji
regulacji w stanie ograniczonego bezpieczeristwa nalezy jak najszybciej przywrdci¢ dziatanie
zabezpieczer maszyny.

Podczas konserwacji przestrzen robocza otaczajgca maszyne na dtugosc 1,5 m musi by¢ wolna
od przeszkdd, czysta i dobrze oswietlona. NIE jest dozwolony ruch ani przebywanie oséb
niewykwalifikowanych w tym obszarze,

Stosowac odziez ochronng (obuwie ochronne, okulary ochronne, rekawice itp.) zgodne z
normami.

Przed wykonaniem napraw lubinnychinterwencjinamaszynie, zawsze gtosnozakomunikowa¢
zamiar wykonywania okreslonych czynnosci innym operatorom, ktérzy znajduja sie w poblizu
maszyny, i upewnic sie, ze ustyszeli i zrozumieli to ostrzezenie.
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Konserwacja rutynowa

Prawidtowa konserwacja instalacji utrzymuje statg wydajnos¢ w czasie (obnizajac koszty) i poprawia
trwatosc sprzetu.

OKRESOWOSC
INTERWENCJE AlB ClD

Czyszczenie ogdlne maszyny. V
Kontrola oraz ewentualny demontaz i czyszczenie filtrow. Vv
Wymiana filtrow (w razie pogorszenia ich stanu uzytkowego). w razie alarmu

Czyszczenie powierzchni zebrowanych wymiennikow ciepta (jesli przewidziano) J
strumieniem sprezonego powietrza i miekka szczotka.
Czyszczenie powierzchni wymiany rekuperatoréw ciepta strumieniem sprezonego J
powietrza i miekka szczotka.
Oproznienie i czyszczenie zbiornikow skroplin. v
Kontrola wzrokowa pod katem korozji, kamienia, uwalniania substancji wtdknistych,
mozliwych uszkodzen, nietypowych wibracji itp. (jesli to mozliwe, zaleca sie Vv
wymontowanie komponentéw w celu lepszej kontroli).
Sprawdzanie odptywu kondensatu i czyszczenie syfonow V

Kontrola stanu ztaczy antywibracyjnych v

Czyszczenie wymiennika v
Kontrola dokrecenia $rub i wkretéw sekcji wentylacyjnej v
Kontrola wirnika i réznych urzadzen oraz usuniecie ewentualnych osadow v
Kontrola integralnosci rurek fgczacych manometréw i presostatow
Kontrola podifaczenia uziemienia

Dokrecanie zaciskow przytaczeniowych zasilania v

|

A:raz w roku

B: raz na po6t roku
C:raz na kwartat
D: raz na miesigc
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Informacje ogdlne dotyczace procedur czyszczenia

A Przeczytac instrukcje bezpieczenstwa na poczatku niniejszej instrukgcji i na str. 31

Wskazane jest skonsultowanie sie z dostawcg substancji chemicznych, aby wybrac¢ srodki
A najbardziej odpowiednie do czyszczenia elementdw urzadzenia.

Aby zapoznac sie z metodami czyszczenia, nalezy przeczyta¢ instrukcje dostarczone przez
A producenta detergentu oraz karte charakterystyki (SDS).

Jako ogdlne wytyczne nalezy zapoznac sie z nastepujacymi zasadami:
zawsze stosowac srodki ochrony osobistej (obuwie ochronne, okulary ochronne, rekawice itp.)
do myciaidezynfekcji stosowac neutralne produkty (oH od 8 do 9) w normalnych stezeniach. Detergenty
nie moga byc toksyczne, zrace, palne ani $cierne
uzywac miekkie Scierki lub szczotki, ktére nie uszkadzajg stalowych powierzchni
w przypadku stosowania strumieni wody, cisnienie musi by¢ mniejsze niz 1,5 bara, a temperatura nie
moze przekraczac¢ 60°C
komponentow, takich jak silniki, silniki amortyzujace, rurki Pitota, filtry i czujniki elektroniczne (jedli
dotyczy), nie nalezy spryskiwac bezposrednio wodg podczas czyszczenia
po zakonczeniu czyszczenia sprawdzi¢, czy czesci elektryczne i uszczelki nie sg uszkodzone
podczas operacji czyszczenia nie nalezy czysci¢ czesci smarowanych, takich jak waty obrotowe,
poniewaz moze to spowodowac problemy z prawidtowym funkcjonowaniem i czasem dziatania.
Podczas operacji czyszczenia komponentéw zebrowanych lub przepustnic korzysta¢ z odkurzacza
przemystowego i/lub sprezarki. Uwaga, przeptyw sprezonego powietrza musi by¢ przeciwny wzgledem
kierunku przeptywu powietrza przez urzadzenie.
do czyszczenia elementéw plastikowych, takich jak punkty poboru, pierécienie, dtawiki kablowe, rury
taczace i zapadki, nalezy uzyc sciereczki nasgczonej alkoholem. Zalecamy przeprowadzanie tej operacji
podczas ogodlnego czyszczenia maszyny i wymiany filtréw. Jesli czyszczenie szmatkg nasgczona
alkoholem jest niewystarczajace, wymienic plastikowe czesci

Czyszczenie elementéw ptlytkowych

Usuwac kurz i wtékna miekka szczotka lub odkurzaczem.
Zachowac ostroznos¢ podczas czyszczenia sprezonym powietrzem, aby nie uszkodzi¢ modutu
wymiennika.
DOZWOLONE jest czyszczenie za pomocg dysz cisnieniowych, jesli maksymalne cisnienie wody
wynosi 3 bary i uzywana jest ptaska dysza (40° - typu WEG 40/04).
Oleje, rozpuszczalniki itp. mozna usuwac za pomocg wody lub gorgcego smaru do rozpuszczalnikow,
metodg mycia lub zanurzania. Okresowo czyscic¢ zbiornik odptywu skroplin i napetnia¢ syfon
odptywowy woda.

Otwory powietrzne
Okresowo sprawdza¢, czy w poblizu wlotu powietrza nie pojawito sie jakiekolwiek nowe Zrodto
zanieczyszczen. Kazdy komponent musi by¢ okresowo sprawdzany na obecno$¢ zanieczyszczen,

uszkodzen i korozji. Uszczelke mozna zabezpieczy¢ smarem na bazie gliceryny lub wymieni¢ na nowg w
przypadku zuzycia.
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Wymienniki uzdatniajace

Wymienniki nalezy czyscic w momencie zaobserwowania choc¢by minimalnych oznak
zanieczyszczenia.

Zaleca sie bardzo delikatne czyszczenie i mycie wymiennikow celu zachowania odpowiedniego stanu
zeber.

Do czyszczenia stosowac detergent neutralny, odpowiedni dla danego celu: stosowanie roztwordow
alkalicznych, kwasow lub chloru jest zabronione.

DOZWOLONE JEST mycie wymiennikéw strumieniem wody pod niewielkim cisnieniem (maks. 1,5 bara):
strumient ten NIE moze zawiera¢ chemikaliow ani mikroorganizméw; ponadto kierunek wody musi by¢
przeciwny do przeptywu powietrza.

Informacje na temat akcesoriow mozna znalez¢ w dostarczonej dokumentaciji.
Wentylatory

Wentylatory mozna czysci¢ sprezonym powietrzem lub szczotkowac je woda z mydtem lub neutralnym
detergentem.
Po zakoriczeniu czyszczenia obracac wentylator reka i sprawdzic, czy nie wystepujg nietypowe odgtosy.

Czyszczenie filtrow

Maszyna NIE moze by¢ uruchamiana, jesli filtry s wymontowane, aby nie dopusci¢ do zasysania
powietrza z otoczenia, ktore moze by¢ zanieczyszczone.

Filtry musza by¢ czesto i doktadnie czyszczone, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie pytu i mikrobdw.
Zazwyczaj kompaktowe filtry mozna czysci¢ dwa lub trzy razy przed ich wymiang; zgodnie z ogdlnie
obowigzujaca zasada wymiana wymagana jest po 500-2000 godzin pracy (zaleznie od rodzaju filtra,
patrz instrukcje producenta), ale ich wymiana moze byc konieczna znacznie wczesniej, jesli zajdzie taka
potrzeba.

Filtry kompaktowe mozna czysci¢ poprzez odkurzanie ich odkurzaczem lub przedmuchiwanie
sprezonym powietrzem.

Dotyczy tylko wersji z drzwiczkami przechylnymi: jesli otwarcie drzwi jest utrudnione ze wzgledu na
ograniczong przestrzen, mozna je usuna¢, odkrecajgc sruby mocujace.
Po zakoriczeniu czyszczenia obowigzkowo ponownie zamontowac usuniete drzwi.
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W przypadku braku wystarczajacej przestrzeni do
otwierania drzwi przechylnych mozliwe jest ich
usuniecie i przeksztatcenie drzwi inspekcyjnych w
zdejmowany panel, ktéry moze przesuwac sie na
prowadnicach dodatkowych (rail — opcjonalnie).

11 usuniecie zawiasow w celu przeksztatcenia drzwi w zdejmowany panel
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Prawidtowa instalacja filtrow i filtrow wstepnych (w razie wymiany)

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ instalacji filtrow wstepnych umieszczonych na specjalnych przeciwramach ze

sprezynami bezpieczerstwa lub prowadnicami.

Po wyjeciu filtréw z opakowania (w ktérym sg one dostarczane w celu unikniecia pogorszenia ich stanu
uzytkowego podczas transportu i sktadowania w zaktadzie), wtozy¢ je do odpowiedniej obudowy,
zwracajac uwage, aby zapewnic solidny montaz i idealng szczelnos¢ uszczelnien.

Wyja¢ filtry z opakowania dopiero podczas instalacji, aby nie dopusci¢ do ich zabrudzenia i
zanieczyszczenia.

Uwazac, aby nie dopusci¢ do zanieczyszczenia wnetrza filtrow przez czynniki zewnetrzne
Operacje te nalezy przeprowadzi¢ na okoto godzine po pierwszym uruchomieniem maszyny. W
tym czasie kanaty sg oczyszczane z pytu i réznych pozostatosci. Umozliwi to zachowanie w duzym

stopniu czesci filtra, ktorych regeneracja nie jest mozliwa.

12 montazfiltrow
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Konserwacja nadzwyczajna

Nie mozna przewidzie¢ nadzwyczajnych czynnosci konserwacyjnych, poniewaz sg one zwykle wynikiem
zuzycia lub probleméw spowodowanych niewfasciwg obstugg urzadzenia.

Wymiana czesci
A Wymiana musi by¢ przeprowadzana przez kompetentny personel

wykwalifikowany konserwator mechaniczny
wykwalifikowany konserwator elektryczny
technik konstruktora

Maszyna zostata zaprojektowana w taki sposéb, aby moc wykonywac wszelkie operacje niezbedne
do utrzymania dobrej wydajnosci komponentéw. Moze sie jednak zdarzy¢, ze element ulegnie awarii
z powodu nieprawidtowego dziatania lub zuzycia. Wymiane danego komponentu nalezy wowczas
przeprowadzac zgodnie z odpowiednim schematem wykonania.
Ponizej zamieszczono liste komponentdw, ktére mogg wymagac wymiany:

filtry pp patrz rys. 12

wymiennik ciepta odzysku/grzewczy/chtodzacy p patrz rys. 13

wentylatory

by-pass

W przypadku niektorych z tych operacji o charakterze ogdlnym nie zamieszczono szczegdtowego opisu,
poniewaz sg to operacje, ktdre mieszczg sie w zakresie mozliwosci i kompetencji zawodowych personelu
odpowiedzialnego za ich wykonanie.

Komponenty eksploatacyjne — Czesci zamienne

Urzadzenie zawiera poszczegdlne czesci mechaniczne i elektryczne, ktore sg podczas pracy bardziej
narazone na zuzycie; komponenty te muszg by¢ monitorowane w celu przeprowadzenia ich wymiany
lub odnowy, zanim spowodujg zaktdcenia prawidtowego dziatania prowadzace do zatrzymana maszyny
(patrz tabela na str. 41).
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13 usuniecie rekuperatora ciepta
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Usuwanie zuzytych materiatéw - odpady

DEFINICJA ODPADU
Przez odpady rozumiemy kazdg substancje lub przedmiot wynikajace z dziatalnosci cztowieka lub z cykli
naturalnych, porzucone lub przeznaczone do porzucenia.

ODPADY SPECJALNE

Za odpady specjalne uznaje sie:

- Pozostatosci pochodzace z przetwarzania przemystowego, dziatalnosci rolniczej, rzemieslnicze),
handlowej i ustugowej, ktore ze wzgledu na ich jakos¢ lub ilos¢ nie sg uwazane za nalezace do kategorii
do odpaddw miejskich

- Uszkodzone lub przestarzate maszyny i urzgdzenia

- Pojazdy silnikowe iich czesci wykluczone z eksploatacji.

ODPADY TOKSYCZNO-SZKODLIWE

Za odpady toksyczno-szkodliwe uznawane sg wszystkie odpady, ktére zawierajg lub sg zanieczyszczone

substancjami wymienionymi w zatgczniku do Dekr. Prez. 915/52 wdrazajacego dyrektywy 75/442/EWG,

76/442/EWG, 76/403/EWG, 768/319/EWG.

Rodzaje odpadow, ktore moga powstawac podczas okresu eksploatacji maszyny wentylacyjnej, opisano

ponizej:

- filtry komorkowe uktadu ssgcego

- pozostatosci olejow i smardw pochodzacych ze smarowania grupy silnikowo-wentylacyjnej

« szmaty lub papiery nasgczone substancjami uzywanymi do czyszczenia réznych komponentow
maszyny

- pozostatosci pochodzace z czyszczenia paneli

Odpady komarek filtrujgcych muszg by¢ traktowane jako odpady specjalne lub toksyczne, w
zaleznosci od zastosowania, sektora i srodowiska, w ktorym dziataja.

Odpady, w przypadku uwolnienia do srodowiska, mogg powodowac nieodwracalne szkody.

ODPADY ELEKTRYCZNE/ELEKTRONICZNE
Zgodnie z art. 13 Dekretu Ustawodawczego nr. 49 z 2014 r. "Wdrozenie dyrektywy WEEE 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego”
Znak przekreslonego kosza na smieci wskazuje, ze produkt zostat wprowadzony do obrotu po dniu 13 sierpnia 2005 1. i ze
pod koniec okresu jego uzytkowania nie mozna go usuwac wraz z innymi odpadami, lecz nalezy go unieszkodliwiac
mmm  Oddzielnie. Wszystkie urzadzenia wykonane s3 z nadajacych sie do recyklingu materiatéw metalowych (stal nierdzewna,
zelazo, aluminium, blacha ocynkowana, miedzZ itp.) w ilosci procentowe]j przekraczajacej 90% masy. Sprawic¢, aby sprzet
przeznaczony do utylizacji stat sie niezdatny do uzytku przez wyjecie przewodu zasilajgcego i wszystkich urzadzert zamykajacych
obudowe lub komory (jesli sa obecne). Konieczne jest zwrdcenie uwagi na zarzadzanie tym produktem po zakonczeniu jego okresu
eksploatacji w taki sposéb, aby zmniejszy¢ negatywny wptyw na srodowisko, zwiekszajac efektywnos¢ wykorzystania zasobdw,
stosujac zasady "kto zanieczyszcza, ptaci’, zapobieganie, przygotowanie do ponownego uzycia, recykling i odzyskiwanie. Nalezy
pamieta¢, ze nielegalna lub nieprawidtowa utylizacja produktu wigze sie z natozeniem kar przewidzianych w obowigzujacych
przepisach.
Usuwanie we Wtoszech
We Wioszech sprzet WEEE musi zostac dostarczony:
- do Centréw Zbidrki (zwanych takze wyspami ekologicznymi lub platformami ekologicznymi)

39



- do sprzedawcy, u ktérego kupowany jest nowy sprzet i ktéry ma obowiazek przyjecia go za darmo (zbidrka,jeden za jeden”).

Usuwanie w krajach Unii Europejskiej

Dyrektywa UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego zostata wdrozona w poszczegdlnych krajach w rézny
sposodb, zatem jesli nastgpi koniecznos¢ pozbycia sie takiego sprzetu, nalezy skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami lub sprzedawca,
aby uzyskac prawidtowa metode usuwania.

Diagnostyka

Diagnostyka ogdlna

Instalacja elektryczna maszyny skfada sie z wysokiej jakosci komponentéw elektromechanicznych i
dlatego jest niezwykle trwata i niezawodna w miare uptywu czasu.

W przypadku anomalii w dziataniu wynikajacych z awarii komponentow elektrycznych nalezy postepowac
W nastepujacy sposob:

sprawdzi¢ stan bezpiecznikdw zabezpieczajgcych zasilanie obwoddw sterujacych i w razie potrzeby
wymienic je na bezpieczniki o tej samej charakterystyce.
sprawdzi¢, czy wytgcznik termiczny silnika nie zadziafat lub czy jego bezpieczniki nie ulegty przepaleniu.

Przyczyny tej sytuacji moga by¢ nastepujace:
przecigzenie silnika z przyczyn mechanicznych: nalezy je wyeliminowac
nieprawidfowe napiecie zasilania: sprawdzi¢ prog zadziatania bezpiecznika
usterki i/lub zwarcia w silniku: zidentyfikowac i wymieni¢ uszkodzony komponent.

Konserwacja elektryczna

Maszyna nie wymaga napraw w zakresie konserwacji rutynowe.

Zabrania sie modyfikowania maszyny w jakikolwiek sposéb i dostosowywania innych urzadzen.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikajace z tego nieprawidtowe dziatanie i problemy.
Dodatkowe wyjasnienia mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem pomocy technicznej producenta.
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Tabela identyfikacji usterek

TYP USTERKI KOMPONENT MOZLIWA PRZYCZYNA/SRODEK ZARADCZY
Odksztatcenie, utrata wywazenia lub poluzowanie wirnika
o Uszkodzenie dyszy
Wirnik wentylatora -
Obce ciata w wentylatorze
Nieodpowiednie przymocowanie silnika lub wentylatora
HALAS tozyska tozysko zuzyte lub jego stan uzytkowy ulegt pogorszeniu
Nieprawidtowe napiecie zasilania
Silnik Zuzyte tozyska
Kontakt miedzy wirnikiem a stojanem
Nadmierna predkos¢ w przewodach
Przewody : — : -
Nadmierne naprezenie ztacza antywibracyjnego
Kanat Utraty obciazenia wieksze niz wymagano
ana
NIEWYSTARCZAJACY PRZEPLYW y Niedroznosci w kanatach
POWIETRZA Filtry Nadmiernie zanieczyszczone

Wymienniki ciepta

Nadmiernie zanieczyszczone

Kanaty Brak zainstalowanych koncowek
Brak zainstalowanych filtrow
Maszyna Otwarte drzwi dostepu

Nieskalibrowane przepustnice

NIEWYSTARCZAJACA

Wymiennik ciepta

Btedne pofaczenie przewoddw na wejsciu/wyjsciu

Zanieczyszczenie wymiennika ciepta

Obecnos$¢ pecherzy powietrza w przewodach

Nadmierny przeptyw powietrza

Niewystarczajacy przeptyw wody

Sekcja wentylacyjna

WYDAJNOSC CIEPLNA
Elektropompa Niewystarczajace cisnienie
Nieprawidtowy kierunek obrotow
Piyn Temperatura inna niz projektowa
Nieprawidtowe komponenty regulacyjne
Wymiennik ciepta Wyciek z wymiennika ciepta z powodu korozji
WYCIEK WODY Przecigganie kropli z powodu duzej predkosci powietrza

Nieprawidtowe podtgczenie syfonu

Niedrozno$¢ wylotu przelewowego
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